FABRICANTE: VIGUETAS
CTRA. VILLANUEVA DE LA

BERMAS.L.
JARA, Km. 2

16220 QUINTANAR DEL REY (CUENCA)
www.grupoberma.com /info@grupoberma.com

REFERENCIA: LOSA PRETENSADA P25

CARACTERISTICAS FiSICAS

R ) Peso Peso
H+C Area (cm?) (kN/m?) (kN/ml)
25+0 1574,00 3,39 4,07
25+5 2174,00 4,57 5,48
25+8 2534,00 5,27 6,32
25+10 2774,00 5,75 6,90

ARMADURA DE REPARTO (SEGUN TABLA 42.35 EHE-08)
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Nota: Los gréaficos adjuntos sirven de estimacion del tipo de placa a utilizar, para dimensionados precisos con calculos completos a Estados Limite consultar a GRUPO BERMA
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FABRICANTE: VIGUETAS BERMA S.L.
CTRA. VILLANUEVA DE LA JARA, Km. 2
16220 QUINTANAR DEL REY (CUENCA)

www.grupoberma.com /info@grupoberma.com

REFERENCIA: LOSA PRETENSADA P25

Cotas en cm

a0

- Para otros encajes, huecos, taladros o pasatubos que puedan interferir nervios, consultar con PREFABRICADOS ARQUITECTONICOS S.L.

HORMIGON EN LOSA: HP-40/S/12/(1 a IV)+(Q, a Q) Resistencia a compresion fy, (N/mm?): 40 Coeficiente de seguridad .: 1,5
HORMIGON VERTIDO EN OBRA: HA-25/B/20/Ila Resistencia a compresion fy (N/mm?): 25 Coeficiente de seguridad Y.: 1,5
HA-30/B/20/I1b Resistencia a compresion fy, (N/mm?): 30 Coeficiente de seguridad .: 1,5

HA-30/B/20/Illa Resistencia a compresion fy (N/mm?): 30 Coeficiente de seguridad Y.: 1,5

ACERO DE PRETENSADO: Y 1860 C Limite Elastico f,=1600 N/mm”. Alargamiento 3,5% Coeficiente de seguridad Ys: 1,15

Y 1860 S7 Limite Elastico f,=1640 N/mmZ. Alargamiento 3,5% Coeficiente de seguridad Ys: 1,15

ACERO DE NEGATIVOS: B 500 S Limite Elastico f,=500 N/mm®. Alargamiento 12% Coeficiente de seguridad Ys: 1,15

NOTA: Para exposiciones ambientales distintas a las indicadas consultar con PREFABRICADOS ARQUITECTONICOS S.L.

0370-CPR-2132
UNE-EN 1168:2006

TIPO DE | TIPO DE | Altura (V1): Altura (V2): Altura (V3): Altura (V4): N de N de N de N de Ter?shwén Perdidas (%) Perdidas (%)
FORJADO LOSA cables en cables en | cables en cables Inicial )
(mm) (mm) (mm) (mm) E v2: V3: en Va: (N/mm?) | ermedure inf | armadura sup.

[ 22,50 38,50 54,50 70,50 12 (5mm) | 0 (5mm) | 0 (5mm) | 0 (5mm) 1275,00 13,10 11.20
2 22.50 38.50 54,50 70.50 14 (5mm) | 0 (5mm) | 0 (5mm) | 0 (5mm) 1275.00 13.60 11,20
3 22,50 38,50 54,50 70,50 18 (5mm) | 0 (5mm) | 0 (5mm) | 0 (5mm) 1275,00 14,70 11,20
4 22.50 38.50 54,50 70.50 18 (5mm) | 4 (5mm) | 0 (5mm) | 0 (5mm) 1275.00 15,70 11.30
5 22,50 38,50 54,50 70,50 20 (5mm) | 6 (5mm) | 0 (5mm) | 0 (5mm) 1275,00 16,70 11,00
6 22.50 38.50 54,50 70.50 20 (5mm) |10 (5mm)| 0 (5mm) | 0 (5mm) 1275.00 17.80 11.30
7 22,50 38,50 54,50 70,50 20 (5mm) |10 (5mm)| 4 (5mm) | 0 (5mm) 1275,00 18.80 11,40
8 22.50 38.50 54,50 70.50 20 (5mm) |10 (5mm)| 8 (5mm) | 0 (5mm) 1275.00 19.80 11,50
9 22,50 38,50 54,50 70,50 22 (5mm) |10 (5mm)| 10 (5mm) | 0 (5mm) 1275,00 21,20 11,50

Lo 10 22.50 38.50 54,50 70.50 26 (5mm) | 10 (5mm)]| 10 (5mm) | 0 (5mm) 1275.00 22,10 11,50

E 11 22,50 38,50 54,50 70,50 30 (5mm) |10 (5mm)| 10 (5mm) | 0 (5mm) 1275,00 22,80 11.80
12 22,50 38,50 54,50 70,50 0 (5mm) 10 (5mm)| 4 (5mm) 0 (5mm) 1275,00 12,90 11,70
13 22,50 38,50 54,50 70,50 0 (5mm) |12 (5mm)| 4 (5mm) | 0 (5mm) 1275,00 13,30 11,40
4 22.50 38.50 54,50 70.50 0 (5mm) |14 (5mm)| 4 (5mm) | 0 (5mm) 1275.00 13.80 11,50
15 22,50 38,50 54,50 70,50 0 (5mm) |14 (5mm)| 8 (5mm) | 0 (5mm) 1275,00 14,50 11,50
16 22,50 38,50 54,50 70,50 0 (5mm) 18 (5mm)| 8 (5mm) 0 (5mm) 1275,00 15,50 11,60
17 22,50 38,50 54,50 70,50 0 (5mm) |20 (5mm)| 10 (5mm)| 0 (5mm) 1275,00 16,50 11,70
8 22.50 38.50 54,50 70.50 0 (5mm) |20 (5mm)| 10 (5mm)| 4 (5mm) 1275.00 17.20 11.80
19 22,50 38,50 54,50 70,50 0 (5mm) 20 (5mm) | 10 (5mm) | 8 (5mm) 1275,00 18,00 12,00
20 22,50 38,50 54,50 70,50 0 (5mm) [20 (5mm)| 10 (5mm)| 10 (5mm) 1275,00 18,40 12,20
N° DE REVISION: 9

FECHA DE REVISION: 22/06/2015 A
PERIODO DE VALIDEZ 12 meses Aﬂ |us
PROXIMA REVISION: 21/06/2016 kP

IS0 9001

EC-7881/14

GRUPO BERMA

PAGINA 2 de 11



BERMA

FABRICANTE: VIGUETAS BERMA S.L.
CTRA. VILLANUEVA DE LA JARA, Km. 2
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REFERENCIA: LOSA PRETENSADA P25

6. ARMADO SUPERIOR

N¢ de N¢ de Tensidn
TIPO DE | TIPO DE [ Altura (Vv5): Altura (V6): . Perdidas (%) Perdidas (%)
cables en | cables en Inicial
FORJADO LOSA (mm) (mm) V5: V6: (N/mmz) armadura inf. armadura sup.
1 195,50 211,50 4 (5mm) | 0 (5Bmm) 1275,00 13,10 11,20
2 195,50 211,50 4 (5mm) | 0 (5mm) 1275,00 13,60 11,20
3 195,50 211,50 4 (5mm) | 0 (5mm) 1275,00 14,70 11,20
4 195,50 211,50 4 (5mm) | 0 (5mm) 1275,00 15,70 11,30
5 195,50 211,50 0 (5mm) | 4 (5mm) 1275,00 16,70 11,00
6 195,50 211,50 0 (5mm) | 6 (5mm) 1275,00 17,80 11,30
7 195,50 211,50 0 (5mm) | 6 (5mm) 1275,00 18,80 11,40
8 195,50 211,50 0 (5mm) | 6 (5mm) 1275,00 19,80 11,50
9 195,50 211,50 0 (5mm) | 6 (5mm) 1275,00 21,20 11,50
g 10 195,50 211,50 0 (5mm) | 8 (5mm) 1275,00 22,10 11,50
o 11 195,50 211,50 0 (5mm) | 8 (5mm) 1275,00 22,80 11,80
12 195,50 211,50 4 (5mm) | 0 (5mm) 1275,00 12,90 11,70
13 195,50 211,50 4 (5mm) | 0 (5Bmm) 1275,00 13,30 11,40
14 195,50 211,50 4 (5mm) | 0 (5mm) 1275,00 13,80 11,50
15 195,50 211,50 4 (5mm) | 0 (5mm) 1275,00 14,50 11,50
16 195,50 211,50 4 (5mm) | 0 (5mm) 1275,00 15,50 11,60
17 195,50 211,50 4 (5mm) | 0 (5Bmm) 1275,00 16,50 11,70
18 195,50 211,50 4 (5mm) | 0 (5mm) 1275,00 17,20 11,80
19 195,50 211,50 4 (5mm) | 0 (5Bmm) 1275,00 18,00 12,00
20 195,50 211,50 4 (5mm) | 0 (5mm) 1275,00 18,40 12,20
7. RESISTENCIA AL FUEGO (CTE DB SI, ANEJO 6 EHE-08 Y EUROCC)DIGO). METODO DE LAS TABLAS
p_ﬁSO,4 “'ﬁ=015 “-ﬁ=016 Aag;: -5,0 (mm) Aag:-10,0 (mm) | Aag:-15,0 (mm)
TIPO DE | TIPO DE , ) )
FORJADO LOSA REI— RE|— REI— TAg: (mm?) (Asifyur) (Aszfyz) (Assfyus) (Assfya) S(Agfya) (0t Aa|Z(Asf ) (astA |E(A fy) (as+A
) as) as)
1 30 30 0 163,20 275956,4 0,0 0,0 0,0 4829236,4 3449454,5 2069672,7
2 30 30 0 190,40 321949,1 0,0 0,0 0,0 5634109,1 4024363,6 2414618,2
3 30 30 0 244,80 413934,5 0,0 0,0 0,0 7243854,5 5174181,8 3104509,1
4 60 30 30 299,20 413934,5 91985,5 0,0 0,0 10325367,3 77957673 5266167,3
5 60 30 30 353,60 459927,3 137978,2 0,0 0,0 12670996,4 9681469,1 6691941,8
6 60 30 30 408,00 459927,3 229963,6 0,0 0,0 15752509,1 12303054,5 8853600,0
7 90 60 30 462,40 459927,3 229963,6 91985,5 0,0 20305789, 1 16396407,3 | 12487025,5
8 90 60 30 516,80 459927,3 229963,6 | 183970,9 0,0 24859069, 1 20489760,0 | 16120450,9
9 90 60 30 571,20 505920,0 229963,6 | 229963,6 0,0 27940581,8 | 23111345,5 | 18282109,1
g 10 90 60 30 625,60 597905,5 229963,6 | 229963,6 0,0 29550327,3 24261163,6 | 18972000,0
o " 90 60 30 680,00 689890,9 229963,6 | 229963,6 0,0 31160072,7 | 25410981,8 | 19661890,9
12 120 90 90 190,40 0,0 229963,6 91985,5 0,0 12257061,8 10647316,4 9037570,9
13 120 90 90 217,60 0,0 275956,4 | 91985,5 0,0 13797818,2 11958109,1 | 10118400,0
14 120 90 90 244,80 0,0 321949,1 91985,5 0,0 15338574,5 13268901,8 | 11199229,1
15 120 90 90 299,20 0,0 321949,1 | 183970,9 0,0 19891854,5 17362254,5 | 14832654,5
16 120 90 90 353,60 0,0 413934,5 | 183970,9 0,0 22973367,3 19983840,0 | 16994312,7
17 120 90 90 408,00 0,0 459927,3 | 229963,6 0,0 26790763,6 | 23341309,1 | 19891854,5
18 120 120 90 462,40 0,0 459927,3 | 229963,6 91985,5 32815810,9 28906429,1 | 24997047,3
19 120 120 90 516,80 0,0 459927,3 | 229963,6 183970,9 38840858,2 | 34471549,1 | 30102240,0
20 120 120 120 544,00 0,0 459927,3 | 229963,6 | 229963,6 41853381,8 37254109,1 | 32654836,4
TABLAATSE Tabla C.1. Valores de Aa.i(mm) —
Resistancia | Espesor Distancia mInma quhaients al 94 du (mm) " Acero de armar Acero de pretensar T
sl fuego i Flaxién an Flaxion a0 dos direcciones s } V‘_?S?’ y Resto de los Vigas'" y losas (forjados) Resto de los casos
una draccian LA S 15 h a7 s 22 OS(&D;”‘]' casos Barras Alambres Barras Alambres = :
REI 30 60 10 10 10 =04 +10 0 -5 B
REI 80 80 E] 10 20 05 +5 a 5 -10 -10 15 el
REI 90 100 28 15 25 0.6 0 -10 -15
REL1Z = = = » NOTA IMPORTANTE: Para el célculo de la resistencia al fuego por el método de las tablas se ha de tomar|
REL 180 15 = £ 0 un coeficiente de sobredimensionado definido en CTE-DB-SI Secci6n 6 apartado 6.5. (L=Eg; ¢/Ryiq,0)- Siendo
REI 240 176 80 &0 50

Los reeat

Riiq0 la resistencia del elemento estructural en situacion de incendio en el momento t=0 y Ejq
(Eq=efecto de las acciones en situacion persistente; ng=coef. reductor )
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FABRICANTE: VIGUETAS BERMA S.L.

CTRA. VILLANUEVA DE LA JARA, Km. 2
16220 QUINTANAR DEL REY (CUENCA)
www.grupoberma.com /info@grupoberma.com

REFERENCIA: LOSA PRETENSADA P25

8. VALORES RESISTENTES FLEXION POSITIVA

GEOMETRIA ESTADOS LIMITE OLTIMOS @ RIGIDEZ ESTADOS LIMITE DE SERvICIO (P
CORTANTE CORTANTE CORTANTE
TIPO DE | TIPO DE CANTO MOMENTO PLACA PLACA+CAPA | PLACA+CAPA | RASANTE BRUTA FISURADA Mo.2 Mo: Mo
TOTAL POSITIVO .
FORJADO | LOSA AISLADA Mg <M Mg>M e
(cm) (m'kN/m) (KN/m) (KN/m) (kN/m) (KN/m)  f(m>MN/m) [ (m2MN/m) | (mkN/m) | (mkN/m) | (mkN/m)
1 25 71,27 122,98 122,98 64,42 33,63 33,98 41,12 72,50 42,10 35,30
2 25 82,10 125,96 125,96 67,62 33,75 34,09 41,26 78,54 49,17 41,23
3 25 103,39 131,76 131,76 73,95 33,98 34,30 41,54 90,50 63,15 52,96
4 25 122,56 137,08 137,08 80,21 34,13 34,50 41,74 101,98 76,34 63,93
5 25 140,81 142,30 142,30 86,42 34,39 34,72 42,04 112,01 88,00 73,69
6 25 158,77 148,88 148,88 95,86 34,64 35,01 42,33 122,62 100,09 83.68
7 25 172,43 153,49 153,49 101,93 34,72 35,10 42,44 131,51 110,59 92,47
8 25 182,55 157,94 157,94 107,93 34,81 35,19 42,56 140,16 120,82 701,01
o 9 25 194,26 162,37 162,37 113,76 34,97 35,40 42,75 150,96 133,43 111,38
+ 10 25 205,05 168,28 168,28 123,00 35,27 35,69 43,12 152,18 145,82 121,71
g 11 25 216,28 172,70 172,70 128,83 35,49 35,88 43,38 153,03 153,03 133,03
o 12 25 74,79 125,40 125,40 67,73 33,46 33,82 40,90 72,88 50,54 35.86
13 25 84,66 128,22 128,22 66,95 33,54 33,90 41,00 78,29 58,05 41,19
14 25 94,41 130,99 130,99 69,92 33,62 33,97 41,10 83,67 65,50 46,49
15 25 111,91 136,24 136,24 75,82 33,72 34,07 41,22 93,07 78,61 55,79
16 25 130,53 141,42 141,42 81,61 33.88 34,27 41,42 104,52 94,33 66,72
17 25 147,64 146,35 146,35 87,35 34,02 34,39 41,58 114,29 107,93 76,34
18 25 159,24 150,90 150,90 93,09 34,06 34,45 41,64 122,12 118,92 84,11
19 25 168,11 155,30 155,30 98,78 34,10 34,56 41,70 131,05 131,37 92,61
20 25 172,60 157,46 157,46 101,62 34,13 34,58 41,73 134,85 136,73 96,38
GEOMETRIA ESTADOS LIMITE OLTIMOS @ RIGIDEZ ) ESTADOS LIMITE DE SERvICIO (P
CORTANTE CORTANTE CORTANTE
TIPO DE | TIPO DE CANTO MOMENTO PLACA PLACA+CAPA | PLACA+CAPA | RASANTE BRUTA FISURADA Mo.2 Mo: Mo
TOTAL POSITIVO .
FORJADO | LOSA AISLADA Mg <M Mg>M e
(cm) (m'kN/m) (kN/m) (kN/m) (kN/m) (KN/m) [ (m?MN/m) | (m2MN/m) | (mkN/m) ] (mekn/m) ] (mikN/m)
1 30 89,78 121,88 152,55 75,33 58,13 56,95 51,98 94,15 52,40 45,85
2 30 102,60 124,48 155,93 79.23 58,34 57,15 52,15 102,71 61,68 53,92
3 30 127,65 129,48 162,43 86,93 58,75 57,54 52,53 118,40 79,26 69,29
4 30 150,30 134,24 168,83 94,56 59,07 57,85 52,81 133,15 95,56 83,46
5 30 171,45 138,80 174,95 102,12 59,47 58,22 53,17 146,18 110,11 96,18
6 30 193,42 145,46 183,39 113,61 59,81 58,57 53,47 159,41 124,66 108.79
7 30 210,63 149,59 188,69 121,00 60,03 58,78 53,67 171,14 137,89 120,32
8 30 227,27 153,56 193,82 128,30 60,26 59,00 53,86 182,58 150,80 131,59
(o) 9 30 245,05 157,32 199,23 135,40 60,56 59,31 54,14 196,36 166,06 144,77
+ 10 30 263,97 163,10 207,00 146,64 60,99 59,72 54,53 209,94 181,23 157.99
g 11 30 282,30 166,65 212,29 153,74 61,38 60,11 54,87 226,59 199,74 173,96
o 12 30 95,27 124,57 154,96 79.37 57,93 56,76 51,79 94,80 60,20 46,65
13 30 107,06 127,13 158,17 79.35 58,10 56,93 51,94 102,55 69,75 53,96
4 30 118,66 129,62 161,30 83.01 58,25 57,08 52,09 109.63 78,74 60,91
15 30 139,65 133,44 167,23 90,29 58,50 57,31 52,29 122,09 94,60 73,18
16 30 161,55 139,01 173,30 97,44 58,81 57,62 52,58 136,83 113,11 87,34
17 30 180,85 143,39 178,92 104,52 59,09 57,88 52,82 149,74 129,54 100,03
18 30 196,63 147,64 184,12 111,60 59,24 58,06 52,96 161,25 144,11 111,06
19 30 211,79 151,74 189,31 118,62 59,39 58,21 53,10 171,56 157,32 121,24
20 30 219,16 153,74 191,76 122,13 59,47 58,29 53,17 176,64 163,82 126,26
(1) - Se facilitan tres momentos distintos, cada uno de los cuales corresponden a una clase de exposicién determinada, segun la EHE.

M, Momento de descompresion de la fibra inferior de la seccion
My Momento en que produce tension nula en la fibra de la seccién situada a la profundidad de la armadura inferior
M,, Momento para el que se produce fisura de ancho 0,2 mm

- Consultar con PREFABRICADOS ARQUITECTONICOS S.L. los valores de flecha activa y flecha total a plazo infinito para la serie y canto de la placa seleccionada.

(2) - Para valores de sobrecarga superiores a 4 kN/m? con posibilidad de alternancia de sobrecargas, consultar la necesidad de armado de juntas con PREFABRICADOS ARQUITECTONICOS S.L.
- Para placas en continuidad debera disponerse armadura pasiva de negativos suficiente para cubrir el momento de calculo.
- Para placas en continuidad se recomienda dimensionar a ELU Cortante en zona de flexién negativa utilizando la columna de valores con seccién fisurada.
- Todos los valores de cortante suministrados se suponen para apoyos directos. En caso de apoyos indirectos consultar a PREFABRICADOS ARQUITECTONICOS S.L.

3) - Inercia fisurada obtenida a partir de la inercia homogeneizada.
N° DE REVISION: 9
FECHA DE REVISION: 22/06/2015
PERIODO DE VALIDEZ 12 meses AFP'USG
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BERMA

FABRICANTE: VIGUETAS BERMA S.L.
CTRA. VILLANUEVA DE LA JARA, Km. 2
16220 QUINTANAR DEL REY (CUENCA)
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REFERENCIA: LOSA PRETENSADA P25

8. VALORES RESISTENTES FLEXION POSITIVA

(3)

GEOMETRIA ESTADOS LIMITE OLTIMOS @ RIGIDEZ ESTADOS LIMITE DE SERvICIO (P
CORTANTE CORTANTE CORTANTE
TIPO DE | TIPO DE CANTO MOMENTO PLACA PLACA+CAPA | PLACA+CAPA | RASANTE BRUTA FISURADA Mg » Mo’ Mo
TOTAL POSITIVO .
FORJADO | LOSA AISLADA Mg <M Mg>Miie
(cm) (m'kN/m) (KN/m) (KN/m) (kN/m) (KN/m)  f(m>MN/m) [ (m2MN/m) | (mkN/m) | (mkN/m) | (mkN/m)
1 32 102,09 122,98 142,49 81,79 118,16 75,97 74,09 109,51 60,04 53,33
2 32 116,45 125,96 145,24 86,10 119,91 76,24 74,35 118,67 70,14 62,31
3 32 144,58 131,76 150,56 94,63 123,41 76,77 74,86 137,60 90,72 80,52
4 32 170,32 137,08 155,62 103,80 126,21 77.20 75,26 153,75 108,57 96,37
5 32 194,46 142,30 160,45 111,44 129,53 77,70 75,74 169,75 125,90 111,67
6 32 220,71 148,88 167,15 124,17 134,41 78,14 76,14 183,84 141,44 125,45
7 32 239,46 153,49 171,55 132,95 137,19 78,45 76,47 198,59 157,52 139,63
8 32 257,40 157,94 175.79 140,44 140,13 78,77 76,77 211,93 172,31 152,73
0 9 32 276,55 162,37 179,91 148,30 143,55 79,18 77,19 227,77 189,58 167,91
LT) 10 32 297.97 168,28 185,88 160,74 149,08 79,71 77,68 243,43 206,83 183.19
al 11 32 318,03 172,70 189,88 168,60 152,79 80,22 78,17 262,51 227,72 201,55
2l 12 32 109,13 125,40 145,05 86,25 114,74 75,77 73,92 110,35 67,97 54,30
13 32 122,46 128,22 147,71 86,70 116,66 75,99 74,12 118,60 78,11 62,40
14 32 135,59 130,99 150,32 90,77 118,56 76,20 74,34 127,53 88,82 70.86
15 32 159,67 136,24 155,34 98,88 121,54 76,54 74,65 142,06 106,73 85,15
16 32 184,62 141,42 160,20 106,84 125,32 76,96 75,06 159,11 127.49 101,56
17 32 207,38 146,35 164,85 114,72 128,78 77,34 75,42 174,16 146,04 116,34
18 32 224,86 150,90 169.29 122.61 131,57 77.57 75,65 186,36 161,14 128,37
19 32 241,50 155,30 173,59 130,42 134,53 77.80 75,90 199,52 177,26 141,01
20 32 249,54 157,46 175,70 134,33 136,07 77.92 76,01 205,46 184,63 146,86
GEOMETRIA ESTADOS LIMITE OLTIMOS @ RIGIDEZ ESTADOS LIMITE DE SERvICIO (7
CORTANTE CORTANTE CORTANTE
TIPO DE | TIPO DE CANTO MOMENTO PLACA PLACA+CAPA | PLACA+CAPA | RASANTE BRUTA FISURADA Moo Mo: Mo
TOTAL POSITIVO .
FORJADO | LOSA AISLADA Mg <M Mg > M
(cm) (m'kN/m) (kN/m) (kN/m) (kN/m) (kKN/m) [ (mZMN/m) | (mZMN/m) | (mkN/m) (mkN/m) (mkN/m)
[ 35 110,31 122,98 147,77 86,06 89,45 87,10 64,47 120,64 65,63 58,75
2 35 125,70 125,96 150,52 90,66 89,76 87,40 64,70 130,73 76,66 68,64
3 35 155,89 131,76 155,85 99,73 90,38 87,99 65,15 151,51 99,10 88,67
4 35 183,68 137,08 160,92 108,72 90,89 88,46 65,51 169,31 18,61 06,12
5 35 209,85 142,30 165,77 117,63 91,46 89,01 65,92 186,83 37.46 22,92
6 35 239,57 148,88 172,56 131,57 91,96 89,48 66,29 202,32 54,41 38,07
7 35 261,19 153,49 176,98 139,89 92,35 89,85 66,57 217,31 70,87 52,79
o 8 35 280,97 157,94 181,25 148,49 92,73 90,24 66,84 233,21 88,07 68,07
-— 9 35 301,68 162,37 185,39 156,86 93,23 90,71 67,20 249,17 205,56 83,69
+ 10 35 321,11 168,28 191,44 170,11 93,84 91,29 67,64 267,73 225,61 49
Lo 11 35 344,30 172,70 195,44 178,47 94,44 91,85 68,07 286,99 246,73 220,34
AN 12 35 118,38 125,40 150,37 90,81 89,25 86,93 64,33 121,61 73,75 59,85
o 13 35 132,75 128,22 153,04 91,56 89,51 87,17 64,52 130,70 84,75 68,77
4 35 146,92 130,99 155,66 95,91 89,76 87,41 64,70 139,76 95,69 77,65
15 35 173,05 136,24 160,71 104,57 90,17 87,80 64,99 156,53 5,75 93,82
16 35 200,06 141,42 165,58 113,07 90,68 88,27 65,35 174,31 37,27 26
17 35 225,48 146,35 170,26 121,48 91,12 88,70 65,69 191.85 58,31 28,15
18 35 245,70 150,90 174,74 129,91 91,41 89,00 65,89 205,34 74,71 43
19 35 264,23 155,30 179,08 138,26 91,72 89,29 66,11 218,59 90,82 54,48
20 35 273,20 157,46 181,21 142,43 91,87 89,44 66,22 226,35 200,10 78

- Se facilitan tres momentos distintos, cada uno de los cuales corresponden a una clase de exposicién determinada, segun la EHE.

M, Momento de descompresion de la fibra inferior de la seccion

My Momento en que produce tension nula en la fibra de la seccién situada a la profundidad de la armadura inferior

M,» Momento para el que se produce fisura de ancho 0,2 mm

- Consultar con PREFABRICADOS ARQUITECTONICOS S.L. los valores de flecha activa y flecha total a plazo infinito para la serie y canto de la placa seleccionada.

- Para valores de sobrecarga superiores a 4 kN/m? con posibilidad de alternancia de sobrecargas, consultar la necesidad de armado de juntas con PREFABRICADOS ARQUITECTONICOS S.L.

- Para placas en continuidad debera disponerse armadura pasiva de negativos suficiente para cubrir el momento de calculo.
- Para placas en continuidad se recomienda dimensionar a ELU Cortante en zona de flexién negativa utilizando la columna de valores con seccién fisurada.
- Todos los valores de cortante suministrados se suponen para apoyos directos. En caso de apoyos indirectos consultar a PREFABRICADOS ARQUITECTONICOS S.L.

- Inercia fisurada obtenida a partir de la inercia homogeneizada.
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BERMA

FABRICANTE: VIGUETAS BERMA S.L.
CTRA. VILLANUEVA DE LA JARA, Km. 2

16220 QUINTANAR DEL REY (CUENCA)
www.grupoberma.com /info@grupoberma.com

REFERENCIA: LOSA PRETENSADA P25

9. VALORES RESISTENTES NEGATIVA @

GEOMETRIA P25+5 ACERO B400-S ACERO B500-S MOMENTO
REFUERZO RT‘(G)‘TDAELZ F'\?SKL;J‘IIQ)AEDZA MOMENTO Prof. Fibra Vu Wk FISURA MOMENTO | Prof. Fibra Vu Wk FISURA RASANTE DE
SUPUERIOR ULTIMO neutra x/d CORTANTE ULTIMO neutra x/d| CORTANTE FISURACION
POR LOSA Elb E.lb

(m?MN/m] (m?MN/m) | (mkN/m) (m) (kN/m) (mm) (mkN/m) (m) (kN/m) (mm) (kN/m) (mkN/m)
2016+1012 58,6 5.6 29,40 0,05 118,20 0,09 36,60 0,06 115,80 0,13 160,10 49,10
30916 58,9 6,4 34,46 0,06 120,50 0,10 56,60 0,08 115,40 0,12 159,80 49,60
2016+2012 59 6.6 35,90 0,06 121,00 0,11 59,00 0,08 116,30 0,14 160,20 49,70
6012 59,2 7.1 51,70 0,07 121,60 0,11 63,90 0,08 116,40 0,11 161,00 50,00
4016 59,6 8,1 60,50 0,08 122,10 0,12 74,70 0,10 116,90 0,17 159,80 50,60
5016 60,4 9.8 75,00 0,10 123,20 0,13 92,40 0,13 117,50 0,21 159,80 51,60
6016 61,1 11,4 89,30 0,12 123,90 0,15 109,60 0,15 117,90 0,22 159,80 52,60
7916 61,9 13 103,20 0,14 124,00 0,16 126,50 0,19 118,10 0,22 159,80 53,60
8016 62,7 14,5 117,00 0,17 124,60 0,16 142,70 0,23 118,50 0,22 159,80 54,70
9916 63,5 15,9 130,40 0,19 128,30 0,16 158,00 0,30 119,40 0,21 159,80 55,80
6016+4016 64,3 17,3 143,30 0,23 128,30 0,16 172,40 0,36 121,30 0,21 159,80 56,90
Relacion W, . /W, 1,37; Incremento de excentricidad (e,c—e,s): 37,62 mm; Esfuerzo cortante Ultimo seccién con capa de compresion y llaves: 145,2 kN

GEOMETRIA P25+8 ACERO B400-S ACERO B500-S MOMENTO
REFUERZO R‘r‘g“rDAE\_Z F'\?S‘(EJE/ESA MOMENTO Prof. Fibra Vu WK FISURA MOMENTO | Prof. Fibra Vu Wk FISURA RASANTE DE
SUPUERIOR ULTIMO neutra x/d CORTANTE ULTIMO |neutra x/d| CORTANTE FISURACION
POR LOSA |—EIb Elb

(m2MN/m | (m?MN/m) | (m'kN/m) (m) (KN/m) (mm) (mkN/m) (m) (kN/m) (mm) (kN/m) (mkN/m)
2016+1012 76,4 7,1 47,88 0,05 124,80 0,08 57,46 0,06 121,80 0,11 178,00 59,30
3016 76,8 8,1 50,40 0,05 125,90 0,09 63,10 0,07 122,70 0,12 177,60 59,80
2016+2012 76,9 8.4 52,72 0,06 126,10 0,09 65,90 0,07 121,90 0,14 178,20 60,00
6012 77,2 9 57,04 0,06 127,60 0,10 71,30 0,08 122,40 0,14 179,00 60,30
4016 77,7 10,2 65,00 0,07 129,40 0,10 83,40 0,09 122,90 0,15 177,80 60,90
5016 78,6 12,4 83,80 0,09 126,20 0,12 103,30 0,11 123,80 0,21 177,80 62,00
6016 79,5 14,4 99,80 0,11 126,60 0,14 122,80 0,14 124,50 0,22 177,80 63,10
7016 80,4 16,4 115,50 0,13 127,40 0,15 141,80 0,17 125,60 0,22 177,80 64,30
8016 81,4 18,3 131,00 0,15 128,80 0,16 160,20 0,21 126,70 0,22 177,80 65,50
9916 82,3 20,2 146,20 0,18 131,60 0,16 177,70 0,27 127,20 0,22 177,80 66,60
6016+4016 83,3 21,9 160,90 0,21 134,90 0,16 194,20 0,32 128,00 0,22 177,80 67,90
Relacion Wi ./W; ¢ 1,59; Incremenfo de excentricidad (e,c—e,s): 56,62 mm; Esfuerzo cortante Ultimo seccién con capa de compresién y llaves: 160,9 kN

GEOMETRIA P25+10 ACERO B400-S ACERO B500-S MOMENTO
REFUERZO RT‘(G)‘TDAELZ F'\?SKL;J‘IIQ)AEDZA MOMENTO Prof. Fibra Vu Wk FISURA MOMENTO | Prof. Fibra Vu Wk FISURA RASANTE DE
SUPUERIOR ULTIMO neutra x/d CORTANTE ULTIMO neutra x/d| CORTANTE FISURACION
POR LOSA £lb E.lb

(m*MN/m | (m*MN/m) | (mkN/m) (m) (kN/m) (mm) (mkN/m) (m) (kN/m) (mm) (kN/m) (mkN/m)
2016+1012 89,9 8.4 49,92 0,04 124,80 0,08 62,40 0,05 132,29 0,12 190,00 66,30
3016 90,3 9,5 54,00 0,05 126,30 0,09 67,50 0,06 133,88 0,13 189,70 66,80
2016+2012 90,5 9.8 56,32 0,06 128,40 0,10 70,40 0,07 136,10 0,15 190,20 67,00
6012 90,8 10,5 63,40 0,07 131,30 0,10 76,20 0,07 137,87 0,12 190,90 67,30
4016 91,3 12 72,20 0,07 132,30 0,11 89,20 0,08 138,92 0,14 189,70 68,00
5016 92,4 14,4 89,70 0,09 132,80 0,11 110,60 0,11 140,77 0,20 189,70 69,20
6016 93,4 16,8 106,80 0,10 133,50 0,14 131,50 0,13 141,51 0,22 189,70 70,40
7916 94,4 19 123,70 0,12 134,80 0,15 152,00 0,16 140,19 0,22 189,70 71,60
8016 95,5 21,2 140,40 0,14 135,60 0,16 171,80 0,20 141,02 0,22 189,70 72,80
9916 96,6 23,3 156,70 0,16 137,90 0,16 190,80 0,25 140,66 0,22 189,70 74,10
6016+4016 97,6 25,4 172,60 0,20 139,00 0,16 208,80 0,30 141,78 0,22 189,70 75,40
Relacion W, . /W, 1,75; Incremento de excentricidad (e,c—e,s): 68,52 mm; Esfuerzo cortante Ultimo seccién con capa de compresién y llaves: 171,4 kN

Los momentos y los cortantes de las cargas mayoradas con los coeficientes empleados

{para cargas permanentes y sobrecargas) deben ser menores que los valores Gltimos

NOTA: (1) A 28 DIAS. Para ofra edad se multiplicara por el factor:

Edad...... 7 dias
Rigidez... 0.89 095 0.98 1
Mfisura... 078 0.90 0.96 1

.00

14 dias 21dias 28 dias 3 meses 6 meses
1.04
1.08

.00

1.06
111

1 afo =5 anos
1.07
1.13

1.10
1.18

Segun clase de exposicion, abertura maxima de fisura en hormigén in-situ.
WkI=0.4 mm Wklla=0.3 mm Wkllla-b=0.2 mm Wklllc=0.1 mm

(ver art. 5,1.1.2 EHE-08)

NOTA: El armado de negativos estd dentro de la parte ejecutada in situ del forjado, GRUPO BERMA Unicamente propone unos armados para unos valores resistentes determinado,

por lo tanto queda a criterio del proyectista el disponer de cualquier otro tipo de armado de negativos, el cual considere adecuado
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10. SECCIONES DE PLACAS
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REFERENCIA: LOSA PRETENSADA P25

FABRICANTE: VIGUETAS BERMA S.L.
CTRA. VILLANUEVA DE LA JARA, Km. 2
16220 QUINTANAR DEL REY (CUENCA)

www.grupoberma.com /info@grupoberma.com

10. NOTAS

ESFUERZO CORTANTE ULTIMO DE LA SECCION
Formulacién empleada segun articulo 44.2.3.2.1.1 de la Instruccion EHE-08

, I-b, |
Viz = Tﬂ 3 (f;:r.d )Z +00 oy [t

donde:
My momenm ge ;é'w"? _deéa fecc:‘éq._ eulad o bo Ancho del alma segtin punto 44.2.1.
?"“" MomenE de . sura!cpodn | ela 5‘?9"'3” calcula |° CON feta ™= fetil 3e- S Momento estatico de la seccion transversal.
omento ce naroia de la se0ON iMnsversal fxs  Resistencia de calculo a traccion del hormigén.
o Tension media de compresion en el hormigén debido a la fuerza de
pretensado.
o = 1#(1,2:ls0) < 1 para tendones pretensazos.
= 1 para otros tipos de pretensado anclados por adherencia.
lop Longitud de transferencia de la armadura activa de pretensado, en mm, que donde:
puede tomarse segun punto 70.2.3. & Tension de pretensado, después de las pérdidas, en N/mm?
leet= ¢ cp /21 ¢  Diémetro de la armadura activa, en mm.

Los momentos y cortantes de las cargas mayoradas con los coeficientes empleados (para cargas permanentes y sobrecargas) deben ser mayores que los valores
dltimos.

NOTA (1) A 28 DIAS. Para otra edad se multiplicara por el factor
Edad.................. ... Tdias l4dias 21 dias 28dias 3 meses B meses 1 afio > 5 afios
Rigidez...........coo.. 0,83 0,89 0.9, 1,00 1,06 1,13 1,16 1,20
Ml ragime - ve oeee e eeee s 0,78 0,86 0,96 1,00 1,10 117 1,22 1,27

Segun clase de exposicion, abertura maxima de fisura
Wiy = 0,2 mm Wiy, = 02" mm Wignny = 0,2 mm (" ver art. 49,24, EHE)

APOYOS DIRECTOS. LONGITUD DE ENTREGA

En caso de apoyo directo, la entrega |; minima nominal, medida desde el borde de la losa alveolar pretensada hasta el borde interior de apoyo real, se fijard de acuerdo con los siguientes criterios:

a) Si se cumplen simultdneamente todas las condiciones siguientes:

« las cargas de calculo son repartidas y no existen cargas puntuales significativas ni cargas horizontales importantes incluidas las sismicas.

« la sobrecarga es igual o menor que 4 KN/mZ.

« el canto de la losa alveolar es igual o menor que 30 cm.

« el cortante de calculo Vd es menor que la mitad del resistido por la losa alveolar pretensada V,,; segun el Articulo 44.2.3.2
La entrega I, minima nominal sera de 50 mm, valor sobre el que se admite una tolerancia de -10 mm, de modo que la entrega real en obra no sera nunca menor que 40 mm segun la Instruccion EHE-08
Se recomienda que para las placas de hasta 25 cm de canto se apoye minimo 8 cm, y para placas de 30 a 50 cm de canto la longitud minima sea de 10 cm.

anclada, alojada en las juntas longitudinales entre losas adyacentes o en alvéolos macizados, y solapada con la armadura activa de la losa.

b) Si alguna de las anteriores condiciones no se cumple, el valor minimo de |; debera ademéas determinarse comprobando que en la seccién de borde interior del apoyo la armadura inferior activa, considerando un anclaje
parabolico de la misma, es capaz de anclar el cortante de calculo V. Si la capacidad de anclaje de la armadura activa no fuera suficiente se podria suplementar esta armadura con armadura pasiva, correctamente

TOLERANCIAS

CANTO DE PLACA I GROSOR DEL ALA

La tolerancia entre el canto tedrico “H” y el valor medio de

wy _ _ . _ La tolerancia entre el grosor del ala, tanto superior como
los cantos “H,”" medidos en el eje de los alvéolos y en el eje

inferior, de cada alvéolo individualmente “h,” y de su valor
de las almas sera: e i
medio respecto al valor tedrico “h” sera

Para H = 150 mm:

[

2

5 mm<—"— _H <10 mm -0 mm = h, —h = 15 mm
6

En cualquier alvéolo:

En el conjunto de todos los alvéolos:
Para H = 400 mm: E) )
o

> 2"

15 mm< ————H < 15 mm 3
6

—h > =

Para 150 mm <= H < 400 mm: Interpolar linealmente

GROSOR DE ALMAS LONGITUD DE LA PLACA
La tolerancia entre el grosor del alma de cada nervio La longltud de la placa “L" no diferira de la tedrica en £25
individualmente “b.” y del conjunto de todos ellos respecto mm.

al valor tedrico “b” sera:

En cualquier nervio:

b, —b>-10 mm

En el conjunto de todos los nervios:

Db -2 b>-20mm A
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CTRA. VILLANUEVA DE LA JARA, Km. 2
16220 QUINTANAR DEL REY (CUENCA)
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REFERENCIA: LOSA PRETENSADA P25

| centro de carga

4 [ a 10 12 14
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Figura A.12.5.2.4.a. Factores de distribucién de carga para cargas lineales (b=1,20 m)
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Fuerza de reaccion en el apoyo longiludinal debida a una carga puntual en el
centro de vano (b=1,20 m)
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PREFABRICADOS ﬁE HORMIGOMN

FABRICANTE: VIGUETAS BERMA S.L.
CTRA. VILLANUEVA DE LA JARA, Km. 2
16220 QUINTANAR DEL REY (CUENCA)

www.grupoberma.com /info@grupoberma.com

REFERENCIA: LOSA PRETENSADA P25

LGAI Technological Center, 5.A,

Arplus®

EC-7881/14

certifica que el sistema de Gestion de la Calidad de la organizacion:

GRUPO BERMA formado por:

* PREFABRICADOS ARQUITECTONICOS, S.L.

¢ VIGUETAS BERMA S.L.

ALCANCE |

SOCIEDAD | DIRECCION
CTRA. VILLANUEVA DE LA JARA,
PREFRABRICADOS KM 2
ARQUITECTONICOS, S.L 16220 QUINTANAR DEL REY
I | (cueNca)
CTRA, VILLANUEVA DE LA JARA,
VIGUETAS BERMA, 5 | R
16220 QUINTANAR DEL REY
| (CUENCA)

VIGUETAS BERMA, 51 16001 VILLANAUEVA DE LA JARA

(CUENCA)

| ARMADO Y PRETENSADO

CANTERA PARAJE "LACALETA"

| PRETENSADD

DISENO, PRODUCCION ¥

MONTAIE EN DOBRA DE
PREFABRICADOS DE HORMIGON
LA PRODUCCION, ]
COMERCIALIZACION ¥ EL
SUMINISTRO DF ARIDOS

| PRODUCCION Y MONTAIE EN |

CBRA DE PREFABRICADDS DE
HORMIGON ARMADD ¥ |

es conforme con los requisitos de la norma UNE-EN 1SO 9001:2008

EMISIGN INICIAL: 12/02/2010
TERLCLTATION  GiTIMA EMISION 25/04/2014
FADUCIDAD: 08/02/2016
Director General LGAI Director Técnico de Acreditaciones
LQ\(\ | s
i
jordi Brufau Redondo Miquel Sitjes Cabanas
| prasante corbificado e considerard valido siampre que 52 cumpian todas s condiciones del contrato del cual este ceriificadn forma
arte,
54| Technological Center, 5.A. Campus UA B, ¢/n. (GH193 Ballxterra, Barcelond
N° DE REVISION: 9
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LGAl Techndlogical Center, SA

FABRICANTE: VIGUETAS BERMA S.L.
CTRA. VILLANUEVA DE LA JARA, Km. 2
16220 QUINTANAR DEL REY (CUENCA)

www.grupoberma.com /info@grupoberma.com

REFERENCIA: LOSA PRETENSADA P25

Arplus®

[ 0370-CPR-2132

CERTIFICADO DE CONFORMIDAD DEL CONTROL DE
PRODUCCION EN FABRICA

En cumplimiento con el Reglamento 308201 1/EU del Padamenlo Europeo v del Consejo de 8 de marzn de 2011
{Reglamento de Productos de Construccion o CPR), este certificado aplica al producta da construccion:

PREFABRICADOS DE HORMIGON:
= PLACAS ALVEOLARES

* SISTEMAS DE FORJADO DE VIGUETA Y BOVEDILLA. PARTE 1: VIGUETAS

METODO 1

Fabricada por;

VIGUETAS BERMA, 5.L.
CRTA. VILLANUEVA DE LA JARA KM. 2
16220 QUINTANAR DEL REY (CUENCA)

¥ fabricado en la planta de produccian:

VIGUETAS BERMA, S.L.
CRTA. VILLANUEVA DE LA JARA KM. 2
16220 QUINTANAR DEL REY (CUENCA)

Este cerfificado indica que todas las disposiciones relativas a la evaluacian v verificacion de la constancia de las

prestaciones descritas en el Anexo ZA de las nomas

EN 1168:2005 +A3:2011; EN 15037-1:2008

bejo el sistema 2+ sa aplican y que el control de produccién en fibrica cumple todos los requisitos

mencionados anteriormente.

Esta cartificado se emite por primera vaz en 22 de mayo de 2015 y su valldez permanece mientras los requisitos de
los métodos de ensayo yfo del control de produccion en fabrica, inciuidos en Ia noma amonizada, smpleados para
evaluar las prestaciones de lss caracteristicas declaradas no cambien, y no se modiique significativamente &l

producto y ias condiciones de produccidn en fEbrica,

Este certificado expira en fecha 22 de mayo de 2016

Agplus”
LGAl 'lﬁggjggfeﬁf Canter, 5 A

_, avier Ruiz Pefia

Bellaterra, 22 de mayo de 2015
@
lus

Jordi Brufau Redondo

Oirector General =+ Diractor, Product Canformity 8.,
Fai
N° DE REVISION: 9

FECHA DE REVISION: 22/06/2015

PERIODO DE VALIDEZ 12 meses
PROXIMA REVISION: 21/06/2016 IS0 9001

0370-CPR-2132 e
Sygtems
UNE-EN 1168:2006 EScHtication

GRUPO BERMA
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